Методика проведения испытания РВС-ИПИ технологии при 
восстановлении элементов гидромотора 210.12.
Сущность испытания заключается в ожидаемом уменьшении зазоров в плунжерных парах ротора гидромотора и беззадирной приработке распределительных поверхностей линзы и ротора. Как следствие должен повыситься объемный КПД гидромотора.
Технология проведения испытаний.
В гидробак емкостью 30 л с рабочей жидкостью (масло индустриальное 
ИГП-38 ) добавлен ремонтно - восстановительный состав по методике, предусмот​ренной ЧП « ИНТЕРГОРМАШ».
Испытуемый гидромотор был подключен к гидравлическому стенду,  после чего производилась его обкатка на холостом ходу в течении восьми моточасов ( по 4 часа в течении двух рабочих смен) с интервалами на охлаждение по одному часу. В процессе обкатки гидромотора производились замеры объемного КПД при помощи мерной емкости, подключенной к дренажной магистрали.
При завершении этапа обкатки гидромотора его объемный КПД повысился на 1% и составил 93%. В дальнейшем процесс приработки проводился с рос​том нагрузки на 10% в течении каждого часа, с интервалом на остывание рабочей жидкости также один час. Приработка с нарастающей нагрузкой проводилась в течении десяти моточасов. После завершения полного цикла обкатки гидромотора его объемный КПД поднялся до 95%, что соответствует нормативным документам.
Разборка гидромотора после обкатки и визуальный контроль трущихся поверхностей плунжерных пар и распределительного диска подтвердили 
отсутствие задиров, царапин и других видимых дефектов.
Выводы и рекомендации.
РВС-ИПИ технология подтвердила свою эффективность в восстановлении параметров элементов объемного гидропривода общепромышленного при​менения.
Рекомендовано провести испытания гидропривода вцелом, например, гор​ной машины, пресса или другой техники с общей емкостью рабочей жид​кости не менее 200 литров.
Зам. директора 

ООО «Линда Техно Сервис» _______________    В.А. Апанасенко











т.____________
Коммерческий директор

ЧП «ИНТЕРГОРМАШ» 
________________
С.С. Беспалов










т. 38062 3868130
Инженер 
ЧП «ИНТЕРГОРМАШ»          
 
А.С. Карабанов

                                                                                    т. 38 0662315164
